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Predmet:

Tyka sa:

Nalichavost’:

Hmotnost’:

Dovod:

Opatrenia:

Postupy:

Kontrola upevnenia noh pevného podvozka .

Mikrol'ahké¢ lietadlo WT9 DYNAMIC s pevnym podvozkom

Vyr.¢.: DY 005/01, DY 007/01, DY 008/01, DY 009/02,
DY 012/02, DY 014/02, DY 015/02, DY 016/02,
DY 017/02, DY 019/02, DY 020/02, DY 021/02,
DY 027/03, DY 029/03, DY 030/03, DY 031/03

Thned’

Zmena hmotnosti — Variant A : + 250 g
Variant B: +350 g
Zmena momentu — zavisi na vykonanom postupe

Po niekolkych sto pristatiach na hrbolatych povrchoch letisk s vyskytom
tvrdych dosadnuti boli na vonkajSom upevneni podvozkovych néh pozorované
znamky otlacenia otvorov v uhlikovom laminate rebra lietadla /LR/ pre
upeviovacie skrutky /M/ .

Vykonat kontrolu stavu upevnenia podvozkovych noh.
Pohybom skrutiek azrakom zistit' stupeii otlacenia skrutiek v otvoroch
uhlikového laminatu rebra a podl'a stupiia otlacenia urcit’ spdsob realizacie .

V pripade neporusenia otvorov skrutiek /M/ v laminatovom rebre /LR/, alebo
pri zisteni malej vole, postupovat’ podl'a ndvodu A .

V pripade zistenia ovalnych otvorov , alebo akokol'vek inak porusenom otvore
v laminatovom rebre /LR/ postupovat’ podl'a navodu B:

Zdemontovat kridla, zdemontovat’ krytky néh podvozku. Zdvihnite lietadlo na
stojany, na odlahenie pristavaciecho podvozka. Zdemontovat’ matice skrutiek
/M/, podlozku /U/, distan¢né rarky /DR/ a gumené podlozky /R1/ a /R2/. Cez
koncové rebro centropldnu vytiahnut' skrutky /M/ s podlozkami /P1/.
Skontrolovat otvory v lamindtovom rebre /LR/. Podla =zisteného stavu
pokracovat’ d’ale;.

Postup ,,A*: Obr. A

Medzi rebro /LR/ anohu /LN/ vlozit podlozku /R2/. Cez otvor v rebre
centrolanu vlozit’ podlozku /P/ a pévodné skrutky /M/. Zospodu na skrutky /M/
nasunut’ podlozku /P1/, novii — skratenu distanénti rarku /DR/, nasunut
podlozky /R1/ a /U/, nasledne maticami s podlozkou zmontovat’ nohu spit’.

Postup ,,B*: Obr. B

Vytl¢ené otvory skrutiek v laminate rebra /LR/ previtat na & 12 mm. Do
previtaného otvoru vlepit’ puzdra / PU/ zahustenou zivicou podl'a obrazku B.
Pri lepeni pouzit' podlozku s dvomi otvormi /P/ s vloZenymi povodnymi
skrutkami /M/ na zabezpeCenie potrebnej presnosti vzdialenosti otvorov
vlepovanych puzdier /PU/. Po vytvrdnuti Zivice pokracovat’ ako v postupe A.
| POZOR NEPOUZIT PODLOZKU P1!
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Material:

Informacie o dodavke materidlu je mozné obdrzat’ na poziadanie u vyrobcu
AEROSPOOL, u autorizovaného zastupcu alebo od ich servisnych centier.

Na vykonanie postupu A resp. B uvedeného vyssie je potrebné pouzit’

nasledovny material:

Zivica — podl'a ,,TECHNICKY POPIS PRIRUCKA NA PREVADZKU, UDRZBU
A OPRAVU mikrolahkého lietadla WT9 DYNAMIC*.

Suciastky zaslané vyrobcom :

Vykresové Cislo

Postup A: 2ks /P/ DYN-230-PP-10
4ks /DR/ DYN-230-PP-08

2ks /R1/ DYN-230-PP-11

2ks /R2/  DYN-230-PP-12

Postup B: 4ks /PU/  DYN-230-PP-09

Dokumentécia: Vysledky kontroly aprace podla navodov A aleboB zaznamenat do

dokumentécie lietadla suvedenim datumu a pracovnika, ktory kontrolu
vykonal. Upovedomte vyrobcu alebo autorizovaného predajcu o zrealizovanom
postupe pre dané vyrobné ¢islo mikrolahkého lietadla.

V Prievidzi 24. September 2003

AER SPOOL sopl. 6 1o,
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Legenda:
LN — noha hlavného podvozku

LR - laminatové rebro uchytenia podvozkovej nohy k centrolanu
P —nova podlozka

R2 — gumena podlozka R1

R1 — gumena podlozka R2

PU — ptizdro PU

P1 — podlozka M8

DR — nova distan¢na trubka

U - podlozka tvaru U

M - svornik s maticou M8
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DR — Nova distan¢na trubka

0.5x45°

A

™)
i~/

34




