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Predmet: Tlmi¢ vyfuku
Tyka sa WT-9 Dynamic, vSetky vyrobné Cisla amodely vybavené motormi Rotax 912

(80 a 100 hp)

Nalichavost 1. Kontrola ihned’
2. Ak sa zistia trhliny vykonat’ postup v Casti "Opatrenia" ihned’.
3. Ak sa nezistia trhliny, vykonat" postup v casti "Opatrenia" pri najblizSej
periodickej prehliadke.

Hmotnost’: Zmena hmotnosti — ziadna
Zmena momentu — Zziadna

Dévod: Pri prevadzke WT-9 Dynamic doSlo v ddsledku vibracii k poskodeniu 'avého viecka
timi¢a vyfuku od vnutornej rury tlmic¢a vyfuku. Nasledne doslo k tniku vyfukovych
plynov do motorového priestoru.
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Opatrenia:

1. Odcistit’ a skontrolovat’ 'avé viecko tlmica vyfuku, ¢i nie su po obvode kruhového prelisu trhliny.

Potencidlne miesto trhliny Potencialne miesto trhliny
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Lavé viecko tlmica wfuku - pevny pédvozok AR

Lavé viecko tlmica vyfuku - zatvdraci podvozok

2. Nastartovat’ lietadlo, uzatvorit' privod paliva do motora a minut’ palivo z palivového systému
a karburatorov. Odpojit’ komponenty z motorovych krytov a demontovat’ motorové kryty podla
Udrzbovej prirucky.

3. Odpojit zaporny pol z akumuldtora a ochranit’ akumulator i okolitu inStalaciu vhodnym
protipoZiarnym materialom.

Zaporny p6l akumulatora Akumulator Protipoziarna ochrana
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Odpojenie zdporného z pélu akumuldtora (foto pevny podvozok)

4. Uzemnit lietadlo a pripravit” hasiaci pristroj.

Uzemnenie lietadla

Uzemnenie lietadla (foto pevny podvozok)

Hasiaci pristroj




ey Zavizny Technicky Bulletin List: 3
AEROS POOL & ZBWTO 13A/2011 Polet listov: 4

5. Pod uhlom 45° vyvrtat’ vrtakom ©3,5 mm dva otvory do I'avého viecka tlmica vyfuku podla
obrazka, aby bola viditel'na vnutornu rira tlmica vyfuku.

Vitanie otvorov do tlmica vyfuku - pevny podvozok

6. Cez otvory zvarit’ 'avé viecko tlmica vyfuku s vnitornou rurou tlmic¢a vyfuku a zavarit’ vyvitané
otvory metédou TIG, hrubka plechu 1,0 mm (odporucané parametre zvarania: prid 65-70 A,
nerezovy drot 1,2 mm, ochranny plyn argon, prietok 10 l/min).

Zvary - zatvdraci podvozok Zvary - pevny podvozok

7. Ak boli na viecku zistené trhliny, opravit' ich zvaranim metédou TIG, hribka plechu 1,0 mm
(odporicané parametre zvarania: prud 65-70 A, nerezovy drét 91,2 mm, ochranny plyn argon,
prietok 10 l/min).

8. Odstranit’ uzemnenie lietadla, protipoZiarnu ochranu instalacie, pripojit’ zaporny p6l akumulatora,
namontovat’ motorové kryty, pripevnit’ a pripojit’ vSetky komponenty k motorovym krytom.
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Material: Ziadny.
Dokumentacia: Zaznamenajte vysledky kontroly a prace do dokumentacie lietadla s uvedenim

datumu a mena pracovnika, ktory kontrolu vykonal. Upovedomte vyrobcu
a autorizovaného predajcu o realizacii tohto bulletinu a vyrobnom  isle
lietadla.
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