AxroS POOL
Vlepovanie bronzového puzdra do zavesov vySkového kormidla
Gluing bronze bushes into elevator hinges

Technologicky postp : &. j. 3120 ZBWT9 02A/2006
Instruction
Vlepovanie bronzového piazdra do zivesov vySkového kormidla
Gluing bronze bushes into elevator hinges

Vytvoril; Vydal; Schvalil:
Meno: M. Suchtar P. Lisy J. Snirc
T Veduci riadenia 577 : e
Pozicia: s ojektovania Veduci kvality Technicky riaditel
Podpis:
Datum: 26.10.2006 26.10.2006 26.10.2006
krok 1:
step 1:

Demontujte smerové a vySkové kormidlo podla postupu v Technickom popise, Prirucke na
prevadzu idrzbu a opravu, ¢ast 2.3.3a2.34. .
Disassemble rudder and elevator; follow the instructions mentioned in Maintenance manual

krok 2:

step 2:

Dékladne odmastit, vyéistit’ a zdrsnit’ povrch a okolie zdvesov tak aby boli pripravené na
laminovanie.

Fairly clean of grease, clean and sand outside and surround surface of hinges to be prepared for

laminating
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Vlepovanie bronzového pazdra do zavesov vySkového kormidla
Gluing bronze bushes into elevator hinges

krok 3:

step 3:

Prelaminovat’ zavesy po obvode uhlikovou jednosmernou tkaninou v piatich vrstvach (5x CF 140
=). PouZita Zivica L285 a tuzidlo L287. Tkaninu nalaminovat’ s presahom a po vytvrdnuti
opracovat’ zavesy na povodni Sirku.

Laminate five layers of unidirectional carbon fiber (5x CF 140 =) onto outside surface of hinges.
Use L285 resign and L287 hardener. Put layers more widely and after curing, work the hinges in
line with previous width.

- place and direction of carbon fiber

krok 4:

step 4:

Prelaminovat’ zivesy a okolie zdvesov jednou vrstvou sklenej tkaniny 92 110. (1 x 92 110 x)
Laminate one layer of glass fiber marked 92 110 (1 x 92 110 x) onto hinges and around surface of
hinges
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Vlepovanie bronzového pilizdra do zdvesov vySkového kormidla
Gluing bronze bushes into elevator hinges

krok 5:
step 5:

krok 5/A:

step 5/A:

Vrtakom @8 zvicsite otvory na obidvoch vonkajich zavesoch
Using borer I8 enlarge holes in outside hinges

krok 5/B:

step 5/B:

PrediZzenym vrtakom @8 (dizky min. 700 mm) odvftajte otvory na vnttornych zdvesoch - na
vedenie vrtaka pouZite vonkajSie zavesy aby obidva otvory boli suosé.

Using long drill @8 (length min. 700 mm) increase holes in inside hinges - use outside hinges to be

both holes i line

- outside hinge 5/A

krok 6:

step 6:

Dokonale odmastite bronzové puzdra. Natrite styéné plochy pazdier a zavesov normalnou a potom
zahustenou Zivicou. Vlozte vietky $tyri puzdra do zdvesov. Naseparujte (napr. jemne namazte
vazelinou) zavesy na vyskovom kormidle a opatrne nasuiite obidve polovice vyskového kormidla.
Polovice vyskového kormidla spojte strednym zdvesom a polohu zafixujte lepiacou paskou.
Nechajte vytvrdnut’.

Fairly clean grease bronze bushes. Coat sticking surfaces of bushes and hinges with normal resin
and than with thicken resin. Put all of four bushings into the hinges. Separate (e.g. slightly coat
with grease) hinges on elevator and carefully put both sides of elevator into hinges. Assemble both
half of elevator with center hinge and fix the right position of elevator with tape. Let it get cured
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Vlepovanie bronzového piizdra do zivesov vySkového kormidla
Gluing bronze bushes into elevator hinges

krok 7:

step 7:

Po vytvrdnuti demontujte vyskové kormidlo a opracujte zavesy do povodného tvaru.
After curing disassemble elevator and work hinges into original shape.

Poznamka: Lepené diely musia byt’ vytvrdzované pri teplote 50 - 55 °C 15 hodin.
Note: Gluing parts has to be cured at 50 - 55 °C for 15 hours.

krok 8:

step 8:

Po namontovani vyskového kormidla a zapojeni riadenia vy$kového a smerového
kormidlaskontrolujte predpisané vychylky kormidiel podl'a Protokolu o merani vychyliek
kormidiel, pozri Technicky popis, Prirucka na prevadzku, adrzbu a opravu, éast’ 5.1.1. .

After elevator and control system assembly check the elevator deflection according to Control
Surfaces Deflection Record, see Maintenance manual.

Material potrebny na ipravu:

- Puzdro zavesu stabilizitora DYN-601-34 4 ks.

- uhlikova tkanina jednosmema CF 140 = (170 x 1000 mm)
- sklend tkanina s keprovou vizbou 92 110 + (170 x 1000 mm)
- Zivica L-285 200 g

- Tuzidlo L-287 80 ¢

- Bavlnené vlocky 20g

Specialne naradie:
- predizeny vrtik do kovu @ 8 dlhy min. 700 mm

Material necessary for repair:

- Bush of stabilizer hinge DYN-601-34 4 pieces

- carbon fiber unidirectional CF 140 (170 x 1000 mm)
- glass fiber twill weave 92 110 (170 x 1000 mm)
- Resin 1.-285 200 g

- Hardener 1.-287 80 ¢

- Cotton flock 20 g

Special tools

- enlarged borer & 8 min length 700mm

Priloha:
Appendix:
i Colv e alire 72 wor
vykres "Puzdro zévesu stabilizatora” €. vykresu DYN-601-34" A
ik

drawing "Puzdro zivesu stabilizatora™ part No. DYN-601-34"
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V]epovanie bronzového puzdra do zdvesov vySkového kormidla
Gluing bronze bushes into elevator hinges
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